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it MODELING RESIN

INFORMAZIONI GENERALI
MODELING RESIN* & una resina fotopolimerizzabile, a bassa
viscosita e microriempita, da utilizzare come resina per modellare
i compositi. Per le loro caratteristiche intrinseche, i compositi
tendono naturalmente ad aderire (appiccicarsi) allo strumento.
MODELING RESIN ¢é stata sviluppata per superare questa
fastidiosa viscosita e semplificare 'applicazione e la rifinitura dei
propri compositi. Inumidendo leggermente il proprio strumento con
la MODELING RESIN, tutti i restauri diretti in composito potranno
essere eseguiti e modellati (scolpiti) facilimente.

Indicazioni d’uso:
Resina per inumidire i compositi

Avvertenze:

« In caso di contatto accidentale con gli occhi, risciacquare
abbondantemente con acqua e chiedere immediatamente
assistenza medica. In caso di contatto con altri tessuti
sciacquare immediatamente con molta acqua per diversi
minuti.

Attenzione:
Contaminazione crociata:

« il prodotto pud contenere elementi progettati come monouso.

Smaltire gli accessori utilizzati o contaminati. Non pulire,
disinfettare o riutilizzare.
Si consiglia I'utilizzo di una copertura protettiva igienica per
evitare la contaminazione delle siringhe durante il
trattamento. Se la siringa viene contaminata, scartarla. Non
pulire, disinfettare o riutilizzare.

Precauzioni:

Le resine (met)acriliche non polimerizzate possono causare
sensibilizzazione cutanea in persone predisposte. Evitare
il contatto con la cute. Nel caso di contatto con la cute, lavare
a fondo con sapone e acqua.

Scheda di sicurezza disponibile su richiesta.

Scheda di sicurezza disponibile all'indirizzo www.bisco.com.

ISTRUZIONI PER L'USO

. Rimuovere il cappuccio e posizionare il puntale sulla siringa.
Iniettare una o due gocce di MODELING RESIN in un
pozzetto di miscelazione pulito o in una cartina di
miscelazione.

N

. Dopo I'applicazione del primo incremento di composito nel
sito preparato, immergere lo strumento per il composito nella
MODELING RESIN. Con MODELING RESIN sullo
strumento, scolpire il proprio restauro e modellare il
composito fino a raggiungere la forma desiderata.

. Fotopolimerizzazione. Sebbene la MODELING RESIN
necessiti di fotopolimerizzazione per dieci (10) secondi,
attenersi ai tempi di fotopolimerizzazione indicati dal proprio
produttore di compositi per garantire la completa
polimerizzazione dell'incremento di composito. Ulteriori
incrementi di composito aderiranno alla MODELING RESIN
polimerizzata.

w

SMALTIMENTO: per quanto riguarda lo smaltimento, fare
riferimento alle norme locali in materia di gestione dei rifiuti. Nel
caso in cui non fossero disponibili, fare riferimento alle norme
regionali o nazionali in materia di gestione dei rifiuti.

IGIENE: richiudere le siringhe con il cappuccio luer lock. Si
consiglia di utilizzare le comuni protezioni igieniche per evitare la
contaminazione delle siringhe durante il trattamento.
CONSERVAZIONE: Conservare a temperatura ambiente
(20°C/68°F - 25°C/77°F). Per le date di scadenza specifiche, fare
riferimento alle etichette dei singoli componenti.

GARANZIA: BISCO, Inc. si assume la responsabilita di sostituire i
prodotti nel caso in cui si dimostrino loro eventuali difetti. BISCO,
Inc. declina qualsiasi responsabilita per danni o perdite, sia diretti
che consequenziali, derivanti dall'uso o dallincapacita di utilizzare
il prodotto come descritto. E responsabilita dell'utente determinare
I'idoneita del prodotto all'uso previsto prima di utilizzare il prodotto.
L'utente si assume tutti i rischi e le responsabilita associati
all'utilizzo del prodotto.

* MODELING RESIN ¢ prodotta da BISCO, Inc

pt MODELING RESIN

INFORMAGOES GERAIS
MODELING RESIN* é uma férmula & base de resina
fotopolimerizavel de baixa viscosidade com micro-carga,
utilizada como resina para esculpir compdsito. As propriedades
do compoésito aderem (colam) naturalmente ao instrumento.
Para ultrapassar esta aderéncia agravante, foi desenvolvido o
MODELING RESIN para ajudar na colocagéo e na modelagem
dos compdsitos. Ao humedecer o instrumento, MODELING
RESIN pode ser utilizado para posicionar e manipular (esculpir)
todas as restauragoes diretas em composito.

Indicagoes de utilizagao:
Resina para humedecer composito.

Adverténcias:

« Se entrar acidentalmente em contacto com os olhos, lave
com quantidades abundantes de &gua e procure cuidados
médicos imediatamente. Em caso de contacto com outros
tecidos, enxague imediatamente com bastante agua e por
vérios minutos.

Cuidados:
Contaminagao cruzada:

+ O produto pode conter itens concebidos para uma Unica

utilizagdo. Elimine as pontas gastas ou contaminadas. Nao
limpe, desinfete nem reutilize.
Recomenda-se a utilizagdo de protegéo higiénica disponivel,
para evitar qualquer contaminagdo das seringas durante o
tratamento. Se a seringa ficar contaminada, deite fora. Nao
limpe nem desinfete.

Precaugdes:

As resinas de metacrilato ndo polimerizadas podem causar
sensibilidade cutdnea a pessoas suscetiveis. Evite o
contacto com a pele. Em caso de contacto com a pele, lave
muito bem com sab&o e agua.

Ficha de Dados de Seguranga disponivel mediante solicitagéo.
Ficha de Dados de Seguranga disponivel em www.bisco.com.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
. Remova a tampa e coloque a ponta na seringa. Dispense
uma ou duas gotas de MODELING RESIN num godet de
mistura limpo ou num bloco de mistura.

N

. Apés a colocagdo do incremento inicial do compésito na
preparagdo, mergulhe o instrumento de compésito no
MODELING RESIN. Com MODELING RESIN no
instrumento, esculpa a restauragao e manipule o compésito
na forma desejada.

Fotopolimerize. Embora MODELING RESIN requeira
fotopolimerizagdo durante dez (10) segundos, siga as
recomendagdes de tempo de polimerizagdo do fabricante
do compdsito, para assegurar uma polimerizagdo completa
do incremento do composito. Incrementos de compoésito
adicionais irdo aderir ao MODELING RESIN polimerizado.

I

ELIMINAGAO: Consulte as Normas Comunitérias relacionadas
com os residuos. Na falta destas, consulte as Normas Nacionais
ou Regionais relacionadas com residuos.

HIGIENE: Volte a tapar as seringas com a tampa luer lock.
Recomenda-se a utilizagdo de protetores higiénicos para evitar
qualquer contaminagéo das seringas durante o tratamento.
ARMAZENAMENTO: Conserve & temperatura ambiente
(20°C/68°F — 25°C/77°F). Consulte os rétulos individuais de cada
componente para obter datas de validade especificas.
GARANTIA: A BISCO, Inc. assume a sua responsabilidade na
troca de produtos que se verifique serem defeituosos. A BISCO,
Inc. exclui qualquer responsabilidade por quaisquer danos ou
perdas, diretos ou consequenciais, provenientes da utilizagéo ou
da incapacidade de utilizagdo dos produtos tal como descrito. E
da responsabilidade do utilizador, antes da utilizagéo, verificar a
adequagdo do produto ao uso pretendido. O utilizador assume
todos os riscos e responsabilidades dai decorrentes.

* MODELING RESIN é produzida pela BISCO, Inc
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ALLMAN INFORMATION

MODELING RESIN* ar ett liushardande, lagviskost resin
med mikrofiller avsett att anvandas vid modellering av
kompositmaterial. Egenskaperna hos kompositmaterial gor dem
naturligt benéagna att fastna pa handinstrumenten. For att slippa
denna olagenhet har MODELING RESIN utvecklats for att
forenkla komposithanteringen. Genom att vata ditt handinstrument
med MODELING RESIN anvénds detta for att hantera och formge
(skulptera) alla direkta kompositersattningar.

Anvéandningsomrade:
Kompositvétande resin

Varningar:

+ | handelse av stank i 6gonen, spola med rikliga méngder
vatten och sok medicinskt omhéndertagande omgéende. |
handelse av kontakt med andra vévnader, spola omedelbart
med rikliga méngder med vatten i flera minuter.

Observanda:
Kors-kontamination:

« Produkt kan innehalla komponenter som ar avsedda for
en-gangsanvandning. Sléng anvanda eller kontaminerade
spetsar. Rengdr, desinficera eller ateranvéand inte.

« Anvédndning av vanligen férekommande hygieniska
skyddshdljen for att undvika kontamination av sprutor under
behandlingen rekommenderas. Om spruta kontaminerats
slang denna. Rengér eller desinficera inte.

Forsiktighetsmatt:

Opolymeriserade  (met-)akrylatresiner kan orsaka
hudsensibilisering hos kénsliga individer. Undvik hudkontakt.
Vid kontakt, tvatta huden noggrant med tval och vatten.
Séakerhetsdatablad finns tillgangligt pa forfragan.
Sékerhetsdatablad finns att tillga pa www.bisco.com.

BRUKSANVISNING
. Avlagsna skyddshattan och satt en kanylspets pa plats.
Tryck fram en ill tva droppar MODELING RESIN i en ren
blandningskopp eller pa ett blandningsblock.

~

Efter inserering av det forsta inkrementet av komposit
i preparationen, doppas kompositinstrumentet i MODELING
RESIN. Med MODELING RESIN pa instrumentet
manipuleras och formges komposit ersattningen till énskad
form.

@

Ljusharda. Aven om MODELING RESIN
endast kréver ljushardning i tio (10) sekunder, folj
hardningstidsrekommendationerna som komposittillverkaren
anvisar, for att ftillforsdkra en fullgod hardning av
kompositinkrementet. Ytterligare kompositinkrement kommer
att fasta till hardad MODELING RESIN.

AVFALLSHANTERING: Folj lokala anvisningar  for
avfallshantering. | franvaro av sadana, folj nationella eller
regionala avfallshanteringsforeskrifter.

HYGIEN: Aterforslut sprutor med luer-lock korken. Anvéndning
av vanligen forekommande hygienskydd for att undvika
kontamination av sprutor under behandlingen rekommenderas.
FORVARING: Forvaras vid rumstemperatur (20°C/68°F -
25°C/77°F). Se méarkning av individuella komponenter for sérskilda
utgangsdatum.

GARANTIER: Bisco Inc. bekréftar skyldigheten att ersatta produkter
som visats vara defekta. Bisco Inc. patar sig inte ansvarsskyldighet
som hénfors till skador eller forluster, vare sig direkta eller indirekta
som foljd av anvéndning eller felaktig anvandning av produkterna.
Fore anvéndning aligger det anvéndaren att bedéma lampligheten
att anvanda produkten fér avsett andamal. Anvandaren patar sig
darigenom all risk och ansvarsskyldighet.

* MODELING RESIN tillverkas av BISCO, Inc

el MODELING RESIN
(MAPAFONTAE AIAMOPOQIHE KAI AIABPOXHE
EPFAAEION)

FENIKEZ MAHPO®OPIEZ

O MAPAIFONTAZ AIAMOP®QEHE KAl AIABPOXHE EPFAAEIQN
(MODELING RESIN)* gival pia pIKpOKOKKN QuTOTIOAUpEPI{OpEVN
pNTivn PE XaPNAG IEWAES, N oTToia TTPoOPIZETal YIo WG TIAPayoVTag
Slapdpewaong kai SlaBpoxig Twv epyoAeiwv yia  pnriveg
aTokaraoTaoewy. ETeidi or pniveg amokataoTdoewy «koAave»
ota  epyaleia  DlOPOPPWONG, OXEDIAOTNKE O TaApAyovTag
Slapopewaong kai diaBpoxrig epyaAeiwv MODELING RESIN* wg
BorBnua otnV T0TOBETNON Kal SIAPOPPWAT TWV ATTOKATACTATIKWV
pnmiviov oag. Me o MODELING RESIN e§aogahifete kaAiTepn
SIaPGPPWON TWV PNTIVIV 0UG YIa GUECEG ATTOKATACTATEIG, XWPIG
auTEG va KoMAve oTa epyaleia.

Ev&eigeig xpriong:
Mapdyovtag diapdpewaong Kal diaBpoxrg epyaAeiwv

Mposidotoinosig:

* Ze TepITITwON TTOU TO péoo €pBel o€ €A We Ta pATIQ
GemAUveTe pe dG@Bovo vepd Kkal {nTioTe Gueoa 1aTPIKA
BoriBeia. Ze TEPITITWON ETTAPRG HE GAAOUG 10TOUG, EETTAUVETE
OPEOWG e GPBOVO VEPD YIa PEPIKG AETTTA.

MPOZOXH :
Kivduvog empéAuvong :

« To Tpoi6v pTropei va Trepiéxel €idn piag xpriong. Metdgre Ta
Xpnolpotroinpéva dkpa. Mn Ta kaBapileTe 1 Ta aToAupaiveTe
1 Ta {avaypnOILOTIOIEITE.

« Xpnoigotoiote  KaAUppata  piag  xpriong  yia  va
TIPOOTATEUOETE TIG GUPIYYEG KAl va ATTOQUYETE Tr PeTAd00N
pikpoBiwv. Av or aUplyyeg empoAuvBoUv TreTégTe TIg. Mn Tig
ATTOAUMGVETE 1 TIG KaBapioETE.

MpoguAdgeig:

+ Or un moAupepiopéveg (MEB)aKPUAIKEG pnTiveg pTTopei va
TIpokaAéoouv euaiobnoieg Tou déppartog oe eutralr Gropa.
ATIOQUYETE TNV €TTAQN LE TO SEPUA. ZE TIEPITITWON ETTAPHG HE
T0 Bépua, TAOVETE KAAG e OATTOUVI Kal VEPO.

* To dehrio dedopévwv aopaeiag ival SiaBéoipo, epooov Jnmeei.

* To dehtio dedopévwy aopaeiag diatibetar ot SievBuvan
www.bisco.com

OAHFIEZ XPHZHZ
1. AQaIpéoTe TO KaTIGKI Kal TOTTOBETAOTE TO PUYXOG ETAVW
otn olpiyya. TomobBetioTe pia i d0o oTaydveg
MAPATONTAZ  AIAMOP®QIH:X KAl  AIABPOXHZ
EPFAAEIQN (MODELING RESIN) ot éva kaBapd doxeio
avapeigng 1 péoa o€ pia TTAAETa avapeigng.

2. Metd v TOTOBETNON NG GPXIKAG TTO0OTNTAG OUVOETNG
pnrivng aTnv amokatdataon, uubioTe To epyaleio pnTIviov
€v16G Tou MAPAFONTAZ AIAMOPOQZHE KAI AIABPOXHE
EPFAAEION (MODELING RESIN)*. Me to MODELING
RESIN o070 epyakeio oag, SlapopeuwaTe TNV armokardaTaon
Kai TN o0veeTn pnivn aTo €mMBUPNTS oXfpa.

3. Epapudote  gwrtomoAupepiops.  MapéAo  Tou o
MAPAFONTAZ  AIAMOP®QIHX KAl AIABPOXHZ
EPTAAEIQON (MODELING RESIN)* amaTei

QuwroTroAupEPIoPS Tri Oéka (10) deutepOAeTTTa, akoAoubrioTe
TIG OUOTAOEIS (QWTOTTIOAUPEPIOPOU TOU  KATAOKEUDOTH
g oUvBetng pnrivng yia va SIKoQaAioETE TO OWOTO
QwToToAUPEPIoNS. MPdabeTeg TOOGTNTEG aAUENONG NG
0UVBETNG pNTivng Ba £TTIKOAANBOUV OTOV PWTOTTOAUPEPIOPEVO
MAPAFTONTA  AIAMOP®QZHX KAl  AIABPOXHZ
EPTAAEION (MODELING RESIN)*

ATMOPPIWH: Avarpégre oToug kavoviopoUg Tng KoveTtnTag oag
OXETIKA PE Ta amoppippata. Edv Sev utidpyouv, avarpégre atoug
£BvIKoUG ] TTEPIPEPEIaKOUG KAVOVIOLOUG OXETIKG E T aTTOppipaTa.
YFIEINH: KaAOyre Tig oUplyyeg adpOoTroinNTIKWV JECWV HE TO KATTAKI
aogaheiog TOTTOU luer. ZuvioTatal 0 xprion Kovwv SlaBéoiuwy
KAAUPPATWY TTPOCTadiag UyIEVAG YIa Vo aTToTpaTTei TUXOV JoAuvan
TWV OUPIYYWV KaTd T Sidpkeia TG BepaTTeiog.

AMOOHKEYZH: AmoBnkevoTe o¢ Beppokpacia  dwpatiou
(20°C/68°F - 25°C/77°F). Acite TIG MEMOVWHEVEG ETIKETEG TwV
OUOTATIKWV VIO GUYKEKPIPEVEG NUEPOUNVIEG AENG.

EFTYHEH: Heraipeia BISCO, Inc. avayvwpiler Tnv eubuvn g yia Ty
QVTIKATAOTOOT TIPOidVTWY TTou Ba arrodelxBe OT eival EAATTWHOTIKG.
HBisco, Inc. dev amodéxetal eublvn yia omoieadrToTe {nuieg f
amwAeleg, Gpeoeg 1j emakdAoubeg, TTou TpokUTIToUV a6 T Xprion f
avikavetnTa xpriang Tou TTpoiéviog oUpgwva pe Tig odnyieg. Mpiv amd
M Xprion, o kaBopiopds TG kataAnAdTNTAG Tou TTPOIGVTOG yia TV
TipoPAETIGpEVN Xprion Tou amoteAei €uBUVN Tou xprio. OxprioTng
avahapBavel kae Kivouvo Kal euBivn wg TTPOG auTA.

* O MAPATONTAZ AIAMOP®QZHZ KAl AIABPOXHZ EPIAAEION
(MODELING RESIN)* rapaokeualeral amé v BISCO, Inc.
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GENERAL INFORMATION

MODELING RESIN* is a light-cured, low viscosity microfilled resin
formulation for use as a composite sculpting resin. The properties
of composite naturally lend itself to adhere (stick) to your
instrument. To overcome this aggravating tackiness, MODELING
RESIN was developed to aid in the placement and shaping of
your composites. By wetting your instrument, MODELING RESIN
can be used to place and manipulate (sculpt) all of your direct
composite restorations.

Indications for Use:
Composite Wetting Resin

Warnings:
« If accidentally splashed into the eye, flush with copious
amounts of water and seek medical attention ir diately. In

de MODELING RESIN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
MODELING RESIN* ist eine lichtgehartete, mikrogefiillte
Kunststoffformulierung mit niedriger Viskositat, die als
Kompositharz fiir die Modellierung verwendet wird. Die
Eigenschaften des Komposits eigenen sich natirlich dazu, an lhren
Instrumenten anzuhaften. Zum Uberwinden dieser erschwerenden
Anfangshaftung wurde MODELING RESIN entwickelt, um das
Aufbringen und Formen lhres Komposits zu erleichtern. Nach
einem leichten Befeuchten lhres Instruments kann MODELING
RESIN bei all lhren direkten Kompositrestaurationen leicht
aufgebracht und nachbearbeitet (geformt) werden.

Anwendungshinweise:
Komposit-Benetzungsharz

case of contact with other tissues, rinse immediately With
plenty of water for several minutes.

Cautions:
Cross-contamination:

+ Product may contain items that are designed for one time

use. Dispose of used or contaminated tips. Do not clean,
disinfect or reuse.
Use of commonly available hygienic protective covering to
avoid any contamination of syringes during treatment is
recommended. If syringe becomes contaminated, discard.
Do not clean or disinfect.

Precautions:

Unpolymerized (meth)acrylate resins may cause skin
sensitization in susceptible persons. Avoid contact with the
skin. In case of contact with the skin, wash thoroughly with
soap and water.

Safety data sheet available on request.

Safety data sheet available at www.bisco.com.

INSTRUCTIONS FOR USE
. Remove cap and place tip on syringe. Dispense one or two
drops of MODELING RESIN into a clean mixing well or onto
a mixing pad.

n

Following placement of initial increment of composite to
prepared site, dip composite instrument into MODELING
RESIN. With MODELING RESIN on the instrument, sculpt
your restoration and manipulate the composite to desired
shape.

Light cure. Although MODELING RESIN requires light-curing
for ten (10) seconds, follow the curing time recommendations
from your composite manufacturer to ensure thorough curing
of composite increment. Additional composite increments will
adhere to cured MODELING RESIN.

@

DISPOSAL: Refer to community provisions relating to waste.
In their absence, refer to national or regional provisions relating
to waste.

HYGIENE: Re-cap syringes with the luer lock cap. Use of
commonly available hygienic protective covering to avoid any
contamination of syringes during treatment is recommended.
STORAGE: Store at room temperature (20°C/68°F - 25°C/77°F).
Refer to individual component labels for specific expiration dates.
WARRANTY: BISCO, Inc. recognizes its responsibility to replace
products if proven to be defective. BISCO, Inc. does not accept
liability for any damage or loss, either direct or consequential,
stemming from the use of or inability to use the products as
described. Before using, it is the responsibility of the user to
determine the suitability of the product for its intended use. The user
assumes all risk and liability in connection therewith.

* MODELING RESIN is manufactured by BISCO, Inc

da MODELLERINGSRESIN

GENERELLE OPLYSNINGER
MODELLERINGSRESIN* er en lyshaerdende, mikrofyldt resin
med lav viskositet til brug som komposit modelleringsresin.
Egenskaberne for komposit ger at det kleeber til instrumentet.
For at overvinde denne irriterende kleebrighed er
MODELLERINGSRESIN udviklet som hjeelp til at applicere
og forme kompositterne. Ved at fugte dit instrument kan
MODELLERINGSRESIN bruges til at placere og forme alle dine
direkte kompositrestaureringer.

Indikationer for brug:
Kompositfugtende resin

Advarsler:

* Hvis produktet ved et uheld kommer i gjet, skal gjet skylles
med rigelige maengder vand, og der skal straks soges
leegehjeelp. Itilfeelde af kontakt med andet veev, skal det
straks skylles med masser af vand i flere minutter.

Advarsel:
Krydskontaminering:

« Produktet kan indeholde dele der er designet til engangs

brug. Smid vaek brugte eller kontaminerede spidser. Renger,
desinficer og genbrug ikke produktet.
Det anbefales at anvende normal hygiejnisk beskyttelse,
for at undga enhver form for kontamination af sprejten under
behandlingen. Hvis sprejten bliver kontamineret, smid den
vaek. Gor den ikke ren eller desinficer den ikke.

Forholdsregler:

Ikke-polymeriserede (meth)akrylatresiner kan forarsage
hudsensitivitet hos felsomme mennesker. Undga kontakt
med hud. Hvis der forekommer hudkontakt, skal der vaskes
grundigt med saebe og vand.

Sikkerhedsdatablad fas pa anmodning.

Sikkerhedsdatablad fas pa www.bisco.com.

BRUGSANVISNING
Fjern haetten, og seet spidsen pa sprajten. Dispensér en eller
to draber MODELLERINGSRESIN i en ren blandebakke eller
pa et blandeunderlag.

n

Efter placering af det forste lag komposit i kaviteten
dyppes kompositinstrumentet i MODELLERINGSRESINEN.
Med MODELLERINGSRESINEN pa instrumentet formes
dine restaureringer til den gnskede form.

Lysheerdning. Selvom MODELLERINGSRESIN kraever
lyshaerdning i 10 sekunder, skal de tidsmaessige anbefalinger
fra din kompositproducent felges, for at ftilsikre grundig
heerdning af komposittilfgjelse. Yderligere tilfajet komposit vil
klzebe til heerdet MODELLERINGSRESIN.

@

BORTSKAFFELSE: Der henvises til de lokale forskrifter for
bortskaffelse af affald. Hvis disse ikke forefindes, henvises il
de nationale eller regionale forskrifter for bortskaffelse af affald.
HYGIEJNE: Szt luer lock-heetten pa sprejterne igen. Det
anbefales at bruge almindeligt tilgeengelige hygiejniske
beskyttelsesafdaekninger for at undga eventuel kontaminering af
sprgjterne under behandlingen.

OPBEVARING: Opbevares ved stuetemperatur (20°C/68°F —
25°C/77°F). Se de individuelle komponenters markeringer for
specifikke udlgbsdatoer.

GARANTI: BISCO, Inc. anerkender sit ansvar for at udskifte
produkter, hvis de viser sig at veere defekte. BISCO, Inc. patager
sig intet ansvar for nogen skade eller noget tab, direkte eller
indirekte, som falge af brug eller manglende mulighed for at bruge
produkterne som beskrevet. For brug er det brugerens ansvar
at sikre, at produktet er hensigtsmaeessigt til den tilsigtede brug.
Brugeren patager sig alt ansvar og enhver risiko forbundet dermed.

* MODELLERINGSRESIN fremstilles af BISCO, Inc.

ru MODELING RESIN

OBLASAA UHOOPMALIUA

MODELING RESIN* at0 cBeToOTBEpXAaemas, XuAKoTekyyasi,
MUKpOMNBHAs CMONa, KOTOpas UCMOMNb3yeTes NS MOAENMPOBKA
KomnoauTa. lpunMnaHme KOMMO3UTa K WHCTPYMEHTY ABRSETCs
€CTECTBEHHbIM CBOWCTBOM NIOGOr0 KOMMO3UTHOTO MaTepuana.
MopenuposoyHas cMona 6bina cneupanbHo paspabotaHa YToBs!
n3bexatb npunenaHue 1 NOMoYb B Pa3MELLEHU U MOAENNPOBKY
komnoauTa. [ns Toro ytoGbl caenat Niobon komnoaut Gonee
nNacTuyHbIM , cmounte MHCTpymeHT B MODELING RESIN,
nomeljaite W MopenupyiiTe kOMNo3uT B nioGoit npsmoin
pectaspaLmm.

Moka3zaHus Kk NPUMEHeHMIo:
Cmona ANs CMa4YMBaHUS KOMNO3nUTa.

NpeaynpexaeHusa:
« Mpu cnyvaitHom nonajaHuu B rnasa, cnepyet
HE3aMe/UTENbHO MPOMbITb GOMbLIAM KOMIMYECTBOM BO/bI
n obpaTutbcsi 3a MeauUMHCKOW nomowpl. B crnyvae
KOHTaKTa C KOXe#d, He3aMeAnUTeNbHO MPOMbITb GOMbLIMM
KONM4YECTBOM BOfIbl B TEUEHUE HECKOMBKIX MUHYT.

Npepynpexaenue:
TMepekpecTHoe 3arpsisHeHue:

« TlpopyKT MOXeT CofepXaTb JNeMeHTbI, MpeAHa3HaueHHble
ANs OJHOPa3oBOTO  MCMOMb30BAHUS.  YTUNU3UPYITE
UCTIONb30BaHHBIE UMM 3arpsi3HEHHbIE HaKOHEeYHMKM. He
YMCTUTb, HE E3MHDULIMPOBATb U HE UCTIOMNB30BATL NOBTOPHO.
PekomeHyeTcsi  ucnonb3oBaTb  06LiefoCTyNHOE
TUTMEHNYECKoe  3alMTHOE MOKPbITUE BO  M3BexaHue

3arpAsHEeHMs  WNpUUes BO Bpems nevenus. Ecnn
WNpuL 3arpssHeH, He Mcnonb3yiite ero. He uictuTb 1 He
[e3NHpMUMpOoBaTL.

MpenocTepexenne:

HeHOﬂMMepMGOBaHHbIe (MeT)aKpMJ‘IaTHbIe CMmonbl
MOryT Bbi3BaTb pasfpaxeHve y J'HOLLeﬁ C NOBbILIEHHOW
YYBCTBUTENBHOCTBIO KOXW. WN3b6eratb koHTakTa C koxeil. B
Cny4ae KoHTakta C KO)Keﬁ, TLWaTenbHo NpoMbITh BOLlOﬁ C
MbIfIOM.

MHCTpykums no Ge3onacHoCTH A0CTYMHa No 3anpocy.
WMHcTpykums no  Ge3onacHoCTM [OCTynHa Ha  caiite
www.bisco.com.

WHCTPYKUUA NO UCMOJIb30OBAHUIO
. CHSITb KpBILLKY W MOMECTUTL Hacaaky Ha WnpuLl. Beiiasuts
1-2 Kannu MOAENUPOBYHOW CMOMbl Ha GnokHOT Ans
3aMeLUMBaHMS.
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PasmecTuTe KOMMO3UTa Ha MOATOTOBMEHHOW MOBEPXHOCTH,
CMOYMTE UHCTPYMEHT B MOAENMPOBOYHO! cMone. HaHocuTe
M Mopenupyite KOMMO3WUT [0 xenaemon opmbl
pecTaBpaLiM, WUCNOMb3ysi WHCTPYMEHT, CMOYEHHbI B
MOZIENMPOBOYHON CMOTTe.
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OtsepxpaiiTe  cseToM. HecmoTps Ha TO  uTO,
MOJenMpoBOYHas cMona TpebyeT OTBepxkaeHNs CBETOM
8 TeyeHme 10 ¢, HeoBXOAMMO OTBEpPXKAATE KOMMNO3NUT CBETOM,
TO Bpems, KOTOpOe PEeKOMEHayeT —Npou3BOAUTENb
KOMMO3UTa, 4TOBbI YGEAUTLCS B MPABUILHOM U MOMHOLEHHOM
oTBepxaeHMN Matepuana. Crielylowme nopLumM komnoauTa
6GyayT NpununaTk K 3anonuMepu3oBaHHON MOAENNPOBOYHOI
cmone.

YTUNU3ALUA: B cooteeTcTBUM C nonoxeHusamu CooblyecTsa
Mo nepepaBoTke OTX0A0B. MK MX OTCYTCTBUW, B COOTBETCTBUM
C  HaUWOHAMbHBIMM UMW PErMOHANbHBIMU - NOMOXEHUSMH,
KacaloLLyMI1Csi OTXOZ0B.

TUTUEHA: 3akpoiiTe KpbIWKOA WApULY C MexaHu3mom luer

lock. Wcnonbayiite 06LiEAOCTYNHbIE TUTMEHUYECKWE 3alUTHbIE
NOKPLITUS B NPOLIECCE NeyeHNs BO M3bexaHne 3arpssHenns.
XPAHEHME: npu komHaTHoii TemnepaType (20°C/68°F -
25°C/T7°F)

FAPAHTUA: Komnanus Bisco, Inc. HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a
BO3BpaT ToBapa B crydae obHapyxeHus fedekta. Komnawus
B\SCO, Inc. He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a npsMble N KOCBEHHbIE
nosp: , B D iTe He np: iOr0  UCMNONb30BaHUA.
MepeA ucnonb3oBaHeM HeoGXOAUMO YBeaUTbCS, YTO [aHHbIA
NPOAYKT MOXHO WCMOnb30BaTh ANA NOCTaBMEHHbIX Lleﬂeﬁ. Bes
CBA3aHHaA C 3TUM OTBETCTBEHHOCTb NEXUT Ha nokynatene.

* MODELING RESIN npoussoautens BISCO, Inc

War
+ Wenn das Produkt versehentlich in ein Auge spritzt, mit
reichlich Wasser spiilen und sofort einen Arzt aufsuchen. Im
Falle von Kontakt mit anderen Geweben sofort mehrere
Minuten lang griindlich mit Wasser abspdilen.

Warnhinweise
Kreuzkontamination:

« Das Produkt kann Komponenten enthalten, die fir den

einmaligen Gebrauch bestimmt sind. Entsorgen Sie
gebrauchte oder verunreinigte Tips. Nicht reinigen,
desinfizieren oder wiederverwenden.
Es wird empfohlen, eine handelsiibliche hygienische
Schutzhiille zu verwenden, um eine Kontamination der
Spritzen wahrend der Behandlung zu vermeiden. Wenn die
Spritze verunreinigt ist, entsorgen Sie sie. Nicht reinigen oder
desinfizieren.

VorsichtsmaBnahmen:

« Nicht ausgehéartete Kunstharze (Methacrylat) kénnen
bei anfalligen Personen zu Hautallergien fiihren. Hautkontakt
vermeiden. Bei Berlihrung mit der Haut diese griindlich mit
Wasser und Seife waschen.

Ein Sicherheitsdatenblatt ist auf Anfrage erhéiltlich.
Das Sicherheitsdatenblatt finden Sie unter www.bisco.com.

GEBRAUCHSANWEISUNG
. Die Kappe abnehmen und die Spitze auf der Spritze
anbringen. Einen oder zwei Tropfen MODELING RESIN in
eine saubere Mischschale oder einen Anmischblock geben.
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Nach Platzieren der ersten Menge Komposit auf der
vorbereiteten Flache, Komposit-Instrument in MODELING
RESIN tauchen. Mit MODELING RESIN auf dem Instrument
kann die Restauration modelliert und das Komposit in die
gewiinschte Form gebracht werden.

Mit Licht aushérten. MODELING RESIN erfordert eine
Lichthartung von zehn (10) Sekunden. Es sollte jedoch
die empfohlene Aushartezeit des Kompositherstellers befolgt
werden, um eine ordnungsgemaRe Aushartung des
Komposits zu gewahrleisten. Zusétzlich aufgetragenes
Komposit bleibt auf dem ausgeharteten MODELING RESIN
haften.
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ENTSORGUNG: Die Bestimmungen der Gemeinde zur
Abfallentsorgung beachten. Liegen diese nicht vor, die nationalen
bzw. regionalen Bestimmungen zur Abfallentsorgung beachten.
HYGIENE: Die Atzgelspritzen jeweils wieder mit der Luer-
Lock-Kappe verschlieBen. Wahrend der Behandlung wird zur
Vermeidung einer Kontamination der Spritzen die Verwendung
von handelsiiblichen Hygieneschutzabdeckungen empfohlen.
LAGERUNG: Bei Raumtemperatur (20°C/68°F - 25°C/77°F)
lagern. Siehe Etiketten der Einzelkomponenten fiir spezifische
Haltbarkeitsdaten.

GARANTIE: BISCO, Inc. erkennt ihre Verpflichtung zum Ersatz
von fehlerhaften Produkten an. BISCO, Inc. lbernimmt keine
Haftung fiir direkte und Folgeschaden oder -verluste, die aus der
beschriebenen Verwendung oder Nichtverwendung der Produkte
entstehen. Vor der Verwendung obliegt es der Verantwortung des
Verwenders, die Angemessenheit des Produkts fiir die gewlinschte
Verwendung zu bestimmen. Der Verwender {ibernimmt alle damit
verbundenen Risiken und Haftung.

* MODELING RESIN wird von BISCO, Inc. hergestellt.
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YLEISTIETOJA
MODELING RESIN* -resiini on valokovetteinen, matalaviskoosinen
mikrofilleri resiini, joka on tarkoitettu yhdistelmamuovin
muotoiluresiiniksi. Ominaisuuksiensa vuoksi yhdistelmédmuovi
kiinnittyy (tarttuu) instrumenttiin luonnostaan. Taman tahmeuden
ehkaisemiseksi on kehitetty MODELING RESIN -resiini, joka
auttaa viennissa ja muotoilussa. Instrumenttia kosteuttavaa
MODELING RESIN -resiinia voi kéyttaa kaikkien suorien
yhdistelmamuovitéytteiden vientiin ja kasittelyyn (muovaamiseen).

Kayttoindikaatiot:
yhdistelm@muovin kostutusresiini

Varoitukset:

+ Jos ainetta joutuu silmiin, huuhtele runsaalla vedelld ja
hakeudu laakariin. Mikéli muut kudokset joutuvat
kosketuksiin tuotteen kanssa, huuhtele heti runsaalla vedella
useiden minuuttien ajan.

Huomioitavaa:
Ristikontaminaatio:
+ Tuote saattaa si: osia, jotka on suunniteltu
kertakayttoisiksi. Havita kaytetyt tai kontaminoituneet karjet.
Ala puhdista, desinfioi tai kéyta niita uudelleen.
« On suositeltavaa kayttad yleisesti saatavilla olevia
suojavélineita estdméén ruiskujen kontaminoituminen hoidon
aikana. Jos ruisku kontaminoituu, hévita se. Ala puhdista tai

desinfioi sita.

Varotoimet:

+ Polymeroitumattomat  (met)akrylaattiresiinit ~saattavat
aiheuttaa  ihodrsytystd herkilla  henkiloilla. Valta

ihokosketusta. Jos ainetta joutuu kosketuksiin ihon kanssa,
pese huolellisesti saippualla ja vedella.
Kayttoturvallisuustiedote toimitetaan pyynnosta.
Kayttoturvallisuustiedote 16ytyy sivustolta www.bisco.com.

KAYTTOOHJEET
. Poista korkki ja kiinnitd karki ruiskuun. Annostele yksi
tai kaksi tippaa MODELING RESIN -resiinia puhtaaseen
sekoituskuppiin tai sekoitusalustalle.
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Kun ensimmainen yhdistelmdmuovikerros on viety
preparointiin,  kasta  yhdistelmamuovi-instrumentti
MODELING RESIN -resiiniin. Kun instrumentissa
on MODELING RESIN -resiinid, muovaa tayte ja tyostd
yhdistelmamuovi haluttuun muotoon.

Valokoveta. Vaikka MODELING RESIN -resiinid onkin
kovetettava valolla kymmenen (10) sekunnin ajan, noudata
yhdi amuovin istajan suosif ia kovetusaikoja
yhdistelm@muovikerrosten  tdydellisen  kovettumisen
varmi i. Lisayhdi amuovikerrokset kiinnittyvat
kovetettuun MODELING RESIN -resiiniin.

HAVITTAMINEN: Noudata jatteen havittimista koskevia
hoitoyhteisén s&annoksid. Jos néitd ei ole, noudata jatteen
havittdmista koskevia kansallisia tai alueellisia sédnnoksia.
HYGIENIA: Aseta ruiskujen luer lock -korkki uudestaan
paikalleen. Yleisesti saatavilla olevien suojapussien kayttdéminen
on suositeltavaa, jotta ruisku ei kontaminoidu hoidon aikana.
SAILYTYS: Sailyta huoneenlammossa (20°C/68°F - 25°C/77°F).
Katso viimeinen kéyttopdivaméara aina tuotteen omasta tuote-
etiketista.

TAKUU: BISCO Inc. tunnustaa vastuunsa korvata viallisiksi
osoittautuvat tuotteet. BISCO Inc. ei vastaa mistaan suorista tai
seurauksellisista vahingoista tai menetyksistd, jotka aiheutuvat
kyseisten tuotteiden kuvaukser i kéytosta tai
kykeneméttomyydestd kayttda niita kuvatulla tavalla. Kayttajén
vastuulla on ennen ki a maarittaa tuotteiden sopivuus aiottuun
tarkoitukseen. Kayttéja ottaa itselleen kaikki asiaan liittyvét riskit
ja vastuut.
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* MODELING RESIN -resiini on BISCO Inc:n valmistama.

fr MODELING RESIN

INFORMATIONS GENERALES

MODELING RESIN* est une résine microchargée faiblement
visqueuse et photopolymérisable congue pour le modelage des
résines composites. Les résines composites de restauration
adheérent (collent) aux instruments. Pour éviter ce désagrément,
nous avons mis au point la résine MODELING RESIN qui aide a
la mise en place et au modelage des composites de restauration.
En imbibant I'instrument, MODELING RESIN peut étre utilisé
pour la mise en place et la manipulation (sculpture) de toutes les
restaurations directes en composite.

Indications :
Résine d’humidification des composites

Avertissements :
« En cas de contact oculaire accidentel, rincer abondamment
a l'eau et contacter immédiatement les services médicaux.
En cas de contact avec d'autres tissus, rincer immédiatement
et abondamment a I'eau pendant plusieurs minutes.

Mises en garde :
Contamination croisée :

« Produit susceptible de contenir des accessoires

exclusivement destinés & un usage unique. Jeter les
embouts utilisés ou contaminés. Ne pas nettoyer, désinfecter
ou réutiliser.
L'utilisation de pochettes de protection hygiéniques
couramment disponibles pour éviter toute contamination
des seringues au cours du traitement, est recommandée.
Jeter la seringue en cas de contamination. Ne pas la nettoyer
ou la désinfecter.

Précautions :

Les résines (méth)acrylates non-polymérisées sont
susceptibles de provoquer des réactions allergiques chez les
personnes sensibilisées. Eviter tout contact avec la peau. En
cas de contact cutané, rincer abondamment a l'eau
savonneuse.

Fiche de données de sécurité disponible sur demande.
Fiche de données de sécurité disponible sur www.bisco.com.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION
Enlever le capuchon et placer I'embout sur la seringue.
Placer une & deux gouttes de MODELING RESIN dans un
godet de mélange propre ou sur un bloc a spatuler.

»

Aprés mise en place de la premiére couche de composite
sur le site préparé, imbiber l'instrument de MODELING
RESIN. Avec la résine MODELING RESIN sur l'instrument,
sculpter la restauration et la modeler selon la forme
souhaitée.

Photopolymériser. Bien que MODELING RESIN requiére
un temps de polymérisation de dix (10) secondes, suivre
les instructions du fabricant de composite afin de s’assurer
de la photopolymérisation compléte de la couche de
composite. Les couches suivantes de composite adhérent
sur la couche polymérisée de MODELING RESIN.

CONSIDERATIONS RELATIVES A L’ELIMINATION : Se référer
aux dispositions communautaires relatives & I'élimination des
déchets. En l'absence de telles dispositions, se référer aux
dispositions nationales ou régionales relatives a I'élimination
des déchets.

HYGIENE : Refermer les seringues avec le capuchon Luer Lock.
L'utilisation de pochettes de protection hygiéniques couramment
disponibles pour éviter toute contamination des seringues au
cours du traitement est recommandée.

CONSERVATION Conserver a température ambiante
(20°C/68°F - 25°C/77°F). Se référer aux étiquettes individuelles
de chaque composant pour les dates de péremption spécifiques.
GARANTIE : BISCO, Inc. s'engage a remplacer tout produit
avéré défectueux. BISCO, Inc. ne peut étre tenu responsable des
dommages ou pertes, directes ou indirectes, consécutives a une
utilisation non-conforme ou a une mise en ceuvre incorrecte des
produits. Avant toute utilisation, l'utilisateur est tenu de vérifier
que le produit est compatible avec l'usage qu'il veut en faire.
L'utilisateur assume tous les risques et les conséquences qui
peuvent en découler.

@

* MODELING RESIN est fabriqué par BISCO, Inc
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ALGEMENE INFORMATIE

MODELING RESIN* is een door licht uithardende, microgevulde
harssamenstelling met lage viscositeit voor gebruik als
composietvormgevingshars. De eigenschappen van composiet
lenen zich van nature om aan uw instrument te blijven plakken. Om
deze belasting te voorkomen is MODELING RESIN ontwikkeld om
te helpen bij het plaatsen en vormen van uw composieten.
Door uw instrument te bevochtigen, kunt u MODELING RESIN
gebruiken voor het plaatsen en modelleren (vormen) van al uw
directe composietrestauraties.

Indicaties voor gebruik:
Composietbevochtigingshars

Waarschuwingen:

«+ Indien het per ongeluk in het oog spat, spoelt u het oog
met ruime hoeveelheden water en roept u onmiddellijk medische
hulp in. In geval van contact met andere weefsels moet u de
contactplaatsen onmiddellijk gedurende enkele minuten met veel
water afspoelen.

Waarschuwingen:
Kruisbesmettingen:

« Product kan onderdelen bevatten die bedoeld zijn voor
eenmalig gebruik. Voer gebruikte of besmette tips af. Niet
reinigen, desinfecteren of opnieuw gebruiken.

+ Gebruik van algemeen verkrijgbare hygiénische
beschermende afdekmiddelen om contaminatie van spuiten
tijldens de behandeling te voorkomen, wordt aanbevolen. Als
de spuit vervuild raakt, weggooien. Niet reinigen of
desinfecteren.

Voorzorgsmaatregelen:

+ Niet-gepolymeriseerde (meth)acrylaatharsen kunnen bij
daarvoor gevoelige personen overgevoeligheidsreacties van
de huid veroorzaken. Vermijd contact met de huid. In geval
van contact met de huid grondig met water en zeep wassen.

« Op aanvraag zijn veiligheidsinformatiebladen beschikbaar.

« Veiligheidsinformatiebladen zijn beschikbaar op www.bisco.com.

GEBRUIKSAANWIJZING
1. Verwijder de dop en plaats de tip op de spuit. Druppel één of
twee druppels MODELING RESIN in een schoon mengbakje
of op een mengplaatje.

2. Na het aanbrengen van de eerste laag composiet op
de voorbereide locatie, doopt u het composietinstrument in
MODELING RESIN. Met MODELING RESIN op het
instrument vormt u uw restauratie en manipuleert u het
composiet in de gewenste vorm.

3. Uitharding door licht. Hoewel MODELING RESIN voor
uitharding door licht tien (10) seconden nodig heeft, volgt u
de aanbevelingen voor de uithardingstijd van de fabrikant
van uw composiet om voor een grondige uitharding van
de composietlaag te zorgen. Extra composietlagen zullen
aan MODELING RESIN hechten.

AFVOER: Raadpleeg de gemeentelijke bepalingen inzake afval.
Als deze ontbreken, raadpleegt u de nationale of regionale
bepalingen inzake afval.

HYGIENE: Sluit etsmiddelspuiten weer af met de Luer-lockdop.
Het is raadzaam algemeen verkrijgbare hygiénische bescherming
te gebruiken om eventuele verontreiniging van de spuiten tijdens
de behandeling te voorkomen.

OPSLAG: Bewaren bij kamertemperatuur (20°C/68°F -
25°C/77°F). Zie het etiket van de afzonderlilke componenten voor
de specifieke uiterste gebruiksdatum.

GARANTIE: BISCO, Inc. erkent haar verantwoordelijkheid voor de
vervanging van producten indien deze defect blijken te zijn. BISCO,
Inc. aanvaardt geen aansprakelijkheid voor eventuele schade of
verlies, direct(e) dan wel gevolgverlies/-schade, als gevolg van
het gebruik of het niet kunnen gebruiken van de producten zoals
beschreven. Véér gebruik is het de verantwoordelijkheid van de
gebruiker om de geschiktheid van het product voor het beoogde
doel vast te stellen. De gebruiker aanvaardt alle risico’s en
aansprakelijkheid in verband daarmee.

* MODELING RESIN wordt geproduceerd door BISCO, Inc.
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INFORMACION GENERAL DE

MODELING RESIN* es una formulacion de resina de microrelleno
fotocurada de baja viscosidad que se utiliza como resina de
modelado de composite. Las propiedades del composite tienden
a provocar que éstese adhiera (se pegue) al instrumental.
Para vencer este molesto inconveniente, se desarrollé
MODELING RESIN, ya que ayuda a colocar y modelar el
composite. Humedeciendo el el instrumental, puede utilizar
MODELING RESIN para colocar y manipular (esculpir) todas las
restauraciones directas con composite.

Indicaciones para su uso:
Resina para humedecer el composite.

Advertencias:
« Si salpica accidentalmente en el ojo, lavelo con abundante
cantidad de agua y busque atencién médica de inmediato.
En caso de contacto con otros tejidos, aclare inmediatamente
con bastante agua durante varios minutos.

Avisos:
Contaminacion cruzada:

« El producto puede contener accesorios de un solo uso.

Deseche las puntas usadas o contaminadas. No limpiar,
desinfectar ni reutilizar.
Se recomienda el uso de protectores higiénicos facimente
disponibles para evitar la contaminacion de las jeringas
durante el tratamiento. Si la jeringa se contamina, deséchela.
No limpiar ni desinfectar.

Precauciones:

+ Las resinas no polimerizadas de (met)acrilato pueden afectar
a la piel de personas sensibles. Evite el contacto con la piel.
En caso de contacto con la piel, lavela minuciosamente con
agua y jabon.
Ficha de datos de seguridad disponible previa solicitud.
Ficha de datos de seguridad disponible en www.bisco.com.

INSTRUCCIONES DE USO
. Retire el capuchdn y coloque la punta en la jeringa. Dispense
una o dos gotas de MODELING RESIN en un recipiente de
mezcla limpio o en una almohadilla de mezcla.
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Cuando haya colocado la capa inicial de composite en
la preparacion, humedezca el instrumental del composite con
MODELING RESIN. Con MODELING RESIN en el
instrumental, podra esculpir su restauracién y manipular el
composite hasta conseguir la forma deseada.

Fotocure. Aunque MODELING RESIN requiere diez (10)
segundos de fotocurado, siga las recomendaciones de
tiempo de curado de su fabricante de composite para
garantizar el curado completo de la capa de composite. Las
capas adicionales de composite se fijaran a al MODELING
RESIN curado.
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ELIMINACION: Consulte las disposiciones comunitarias
relacionadas con los residuos. En su ausencia, consulte las
disposiciones nacionales o regionales relacionadas con los
residuos.

HIGIENE: Vuelva a tapar las jeringas on el capuchén con cierre
de luer. Se recomienda el uso de una cubierta protectora higiénica
comun para evitar cualquier contaminacion de las jeringas durante
el tratamiento.

CONSERVACION: Conserve a temperatura ambiente (20°C/68°F
- 25°C/77°F). Consulte las etiquetas de los componentes
individuales para comprobar las fechas especificas de caducidad.
GARANTIA: BISCO, Inc. asume la responsabilidad de sustituir
los productos en caso de que estén defectuosos. BISCO, Inc. no
se responsabiliza por las pérdidas ni los dafios, ya sean directos
o derivados, que se deban al uso o a la incapacidad de usar
los productos conforme a lo descrito. Antes de su utilizacion, es
respe idad del usuario establecer la idoneidad del producto
para el uso previsto. El usuario asume todos los riesgos y la
responsabilidad relacionados con la idoneidad.

* MODELING RESIN esta fabricada por BISCO, Inc
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GENERELL INFORMASJON
MODELING RESIN* er en lysherdende, mikrofylt resin med lav
viskositet for & forme kompositt. Komposittenes egenskaper
gjer at den naturlig fester seg (kleber) til instrumentet. For a
unnga denne klebeevnen og hjelpe til med plasseringen og
formingen av kompositter, ble MODELING RESIN utviklet. Ved
& fukte instrumentet med MODELING RESIN, kan alle direkte
komposi inger enkelt pl og manipuleres (formes).

Indikasjoner for bruk:
Komposittfuktende resin

Advarsler:

* Hvis midlet kommer i kontakt med gyet, skyll det med rikelig
vann og oppsgk medisinsk tilsyn gyeblikkelig. Hvis midlet
kommer i kontakt med annet vev, skyll ayeblikkelig med
rikelige mengder vann i flere minutter.

Advarsel:
Krysskontaminering:

« Produktet kan inneholde elementer som er ment til engangs

bruk. Kast brukte eller kontaminerte spisser. Ikke rengjor,
desinfiser eller gjenbruk disse.
Bruk av vanlig tilgiengelig hygienisk beskyttende dekning for
& unngé forurensing av sprayter under behandling anbefales.
Hvis spreyten blir forurenset, kast den. lkke rengjer eller
desinfiserer.

Forholdsregler:

Upolymeriserte  (meth)akrylat resiner kan forarsake
sensibilisering av huden hos emfintlige personer. Unnga
hudkontakt. Ved kontakt ma huden vaskes grundig med sape
og vann.

Sikkerhetsdatablad er tilgjengelig pa forespersel.
Sikkerhetsdatablad er tilgjengelig pa www.bisco.com.

BRUKSANVISNING
. Fjern hetten og sett spissen pa sproyten. Dispenser én eller
to draper MODELING RESIN i en ren blandekopp eller pa en
blandeblokk.

N

Etter applisering av fyllingsmateriale/kompositt fuktes
instrumentet med MODELING RESIN. Enkelt & forme
kompositten uten at materialet kleber til instrumentet.

Selv om MODELING RESIN krever lysherding i ti (10)
sekunder, fglg herdetidsanbefalingene fra din
komposittprodusent for & sikre grundig herding av
kompositten. Kompositt vil feste seg til herdet MODELING
RESIN.

AVHENDING: Se kommunale forskrifter for avfallshandtering.
Hvis disse ikke finnes, se nasjonale eller regionale forskrifter for
avfallshandtering.

HYGIENE: Sett luerlock-hetten pa sproytene igjen. Det
anbefales & bruke vanlig hygienisk beskyttelsestildekning under
behandlingen for & unnga kontaminering av spraytene.
OPPBEVARING: Oppbevares ved romtemperatur (20°C/77°F —
25°C/77°F). Se etikettene pa de individuelle komponentene for
spesifikke brukes-fer-datoer.

GARANTI: BISCO, Inc. vil erstatte produkter som er bevist & veere
mangelfulle. BISCO, Inc. aksepterer ikke ansvar for eventuelle
skader eller tap, enten de er direkte eller indirekte og som kan
oppsta som falge av & bruke eller ikke kunne bruke produktet slik
det er beskrevet. For produktet tas i bruk, er det brukerens ansvar
& vurdere om produktet egner seg for tiltenkt bruk. Brukeren patar
seg all risiko og ansvar forbundet med dette.

* MODELING RESIN produseres av BISCO, Inc
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